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Wir formen die Zukunft -
technologische Entwicklung in der Umformtechnik

ERWICON - Erfurt, 16. Juni 2011
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Schuler Konzern - traditionell und innovativ

1839
1863
1866
1897
1924
1961
1999
2007
2007
2011

Grundung Schuler Pressen durch Louis Schuler in GOppingen
Grundung Fritz Mller Esslingen

Grundung Maschinenfabrik Weingarten

Grundung Umformtechnik Erfurt (Eintragung als Aktiengesellschatft)
Auslieferung der ersten Karosseriepresse fir die Massenfertigung
Beginn der Internationalisierung des Konzerns

Borsengang Schuler AG

Markteinfihrung Schuler Servo Direkt Technologie

Integration Muller Weingarten AG

ZusammenWachsen : Aus Schuler Pressen GmbH & Co KG
und Muller Weingarten AG wird Schuler Pressen GmbH



Schuler weltweit
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Canton, Mi

USA
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S
e =
e F
7
X
Mexiko
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Deutschland Tschechien
Morkov

Slowakei

GroRbritannien
Walsall

Frankreich
Strasbourg

Spanien -
Barcelona
‘ Schweiz
Gettnau

ltalien
Turin
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Brasilien
. Sé&o Paulo

Dubnica nad Vahom

. Mumbai, Pune <.
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China
Peking, Jinan, Tianjin

China
Shanghai, Dalian

Indien
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Technologiefelder auf einen Blick

Automotive : High- Stamping Hydraulic
8 Forging | S |
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Schuler in Deutschland

Schuler AG, Konzernzenrr-ale

-
Schuler Pressen, Remscheid -—i '}
Grabener Pressensysteme, Netphen % = = L / Schuler Pressen, Umformtechnik Erfurt
—
,J—f/ UmformCenter Erfurt GmbH, Erfurt
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. o — Schuler Automation, HeRdorf
Schuler SMG, Waghausel Bl ) = [, Schuler Automation, Gemmingen
Schuler SMG, Esslingen {d T N, Jj Vadgtle Service, Eislingen
Schuler AG, Gappingen //‘/
Schuler Pressen, Géppingen D .
Schuler Cartec, Géppingen L I (o, 7 Schuler Pressen, Weingarten
Schuler Guss, Géppingen o o /[" el o Schuler Cartec, Weingarten

Schuler Cartec Engineering, Weingarten



Erfurt - SCHULER
Produktionsstandort fur Grol3korper

Va

SchweilRwerk stellt die Bestandteile der Pressen mit Stlickgewichten
bis zu 230 t her

Baugruppen werden in der Mechanischen Bearbeitung m it Genauig-
keiten von +/- 3/ ,,, mm bei max. 24 m Lange / 7 m HOhe bearbeitet

Innenmontage montiert die Komponenten -
Baustellenreife Veredelung (AuRenmontage fahige Baue inheiten)
Im Regelfall erfolgt die Endmontage beim Kunden (in  kl. IBN)




Zukunft formen -
Das Produkt - Prinzipskizze

Kopfstiuck —
Antrieb
(=Getriebe)
-
Seitenstander —, i B StoRel
(4) Ober + Unter
Werkzeug
Tisch ——

Schiebetisch




Zukunft formen - Elemente

Wir formen die Zukunft -

technologische Entwicklung in der Umformtechnik

m  Entwicklung des Standortes
m  Entwicklung der Prozesse

m Technologische Entwicklungen in der Umformtechnik




Zukunft formen - Elemente

m  Entwicklung der Prozesse

m Technologische Entwicklungen in der Umformtechnik




Entwicklung des Standortes -
Umformtechnik

m 1994 Privatisierung mit ca. 5.000 Mitarbeitern und  enormer
Wertschopfungstiefe (ca. 179 Mio. DM Umsatz)

m 2001/2002 - Ubernahme durch Miiller Weingarten AG und  Integration
(485 Mitarbeiter)

m 2004/2005 Ubernahme der Innenmontage von Mechanisch  en
Grol3anlagen, Hydraulischen Pressen und DruckgielBmas  chinen -
Abbau Vertrieb & Konstruktion, Aufbau Innenmontage, Schweil3werk
und Lehrwerkstatt - Umformung zum reinen Produktions standort

m 2006 ff - Optimierung der Prozesse, ,Verselbstandigu  ng“ des
Standortes (eig. Ergebnisrechnung / Vertrieb der L  eistungen der
Produktion (Contract Manufacturing ) etc.)

m 2007 - Integration in die Schuler Gruppe - ca. 500 Mi  tarbeiter (Ca. 75
Mio. € Umsatz am Standort ~ 150 Mio. DM)




Zukunft formen - Elemente

Entwicklung des Standortes

m Technologische Entwicklungen in der Umformtechnik




Zukunft formen -
Prozessverbesserungen (Beispiele)

m Mechanisierung der Schwell3prozesse (z. B. Ersatz
Handarbeit durch Schweil3automaten)

m Definition von Modulen (Unterbaugruppen) fur
Schweil3teile, um Vorfertigungsgrad zu erh6hen und
DLZ zu senken (paralleles Arbeiten)

m Definition von ,,Formteilen* beschleunigt und
erleichtert Programmierung (konzernweit)

m Standardisierung von Montagematerial konzernweit

m Personalentwicklung / Know How Transfer und
Generationenwechsel




Zukunft formen - Elemente

m  Entwicklung des Standortes

m  Entwicklung der Prozesse




Umformmaschinen im Wandel der Zelit - Bsp.

——

Exzenter Antrieb

StoBelkinematik-fix

ServoDirekt Technologie

.
Gelenk-Antrieb ServoDirect-Antrieb
70 ab 2006

StoRelkinematik - fix

StoRelkinematik-flexibel
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SorvoDirakt Tachnologie

Servopressen mit hoher Ausbringung + maximaler Flex

-~ Hubhohe
- 2 [mm]
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ibilitat

elektronisch geregelte StoRelhub-Profile
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Materialien fur den Automobilbau

Formharte-Anlagen fiir sicherheitsrelevante Bauteile mit Festigkeiten von
1.300 bis 1.600 N/mm?

\ 4

Seitenaufpralltrager,
A- und B-Saulen,
Verstarkungsteile
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Materialien fur den leichtbauorientierten
Automobilbau - Faserverstarkte Kunststoffe

Pressensysteme fur faserverstarkte Kunststoffe

Hochintegrierte
Strukturteile fir
Gewichts- und
Fertigungskosten-
Reduzierung




SCHULER s

Vielen Dank fur
lhre Aufmerksamkeit!



